
Traitement des fumées

Quelques références...

Verrerie ; Grande-Bretagne
Problématique : HF et SO2
Sorbacal® SP
Injecto-Matic® Big-Bag

Centrale thermique ; Allemagne
Problématique : SO3 et HF
Sorbacal® SP

Non-ferreux ; recyclage de plomb ; Suède 
Problématique : SO2
Sorbacal® H90
Injecto-Matic®

Tuilerie France
Problématique : SO2, HF, SO3
Sorbacal® G

Incinérateur de boues ; Pays-Bas
Problématique : SO2, HCl, dioxines 
Sorbacal® G ; Sorbacal® AC SP

Incinérateur de déchets ménagers ; France
Problématique : évolution des normes 
Sorbacal® H90 et Sorbacal® SP
Post-injection ; Injecto-Matic®

Tél : +32 10 23 38 11
Tél : +33 1 53 45 53 45
Tél : +33 4 76 33 58 00
www.sorbacal.com 
info@lhoist.com
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Votre bénéfi ce 

La Calci-action® vous apporte 
une solution complète. 
De l’étude du problème à la réalisation clef-
en-main. De l’essai à l’optimisation. 

La Calci-action® est directement 
opérationnelle et éprouvée.
Un réseau mondial de références.

La Calci-action® simplifi e la gestion du 
projet par le partenariat unique.
Un seul interlocuteur quelle que soit la 
nature de votre problématique, ce qui facilite 
votre gestion du projet.

La Calci-action® est évolutive et 
personnalisée.
La R&D Lhoist assure le 
développement continu de nos 
produits et services afi n d’assurer 
la meilleure adéquation de votre 
Calci-action à l’évolution de vos 
besoins.

Calci-action® : une réponse 
complète et intégrée comprenant : 

Une gamme de réactifs Sorbacal®

destinés à :
• la neutralisation des gaz acides
• la captation des métaux lourds, dioxines et 

furanes
 
Un service complet d’assistance technique 
• Etude de solutions personnalisées
• Mise à disposition de matériel d’essais
• Réalisation d’équipements performants, 

adaptés au contexte.

Une fonction d’expertise et de conseil 
• un réseau mondial d’experts en 

traitements de fumées
• des moyens de R&D qui permettent 

la simulation de votre problème et le 
développement continu de notre offre

• des outils de validation et d’optimisation 
des performances sur votre site 

 

Votre défi 

Face à la réglementation sur les rejets 
en gaz acides (HCl, SOx, HF) et en micro-
polluants (métaux lourds, dioxines, 
furannes)  vous vous posez les questions 
suivantes : 

• quel type de traitement de gaz est adapté 
à mon activité ? 

• comment améliorer les performances 
de mon installation pour répondre aux 
évolutions des normes de rejet ? 

• comment réduire les coûts globaux 
d’épuration ?

• peut-on fi abiliser mon équipement ? 

• qui peut prendre en charge le projet 
global ? 
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